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ОТЗЫВ

на автореферат диссертации By Ван Г юн 

«Цементация низкоуглеродистых сталей с использованием плазменного нагрева 

графитосодержащих покрытии и технологических газовых сред», представленной на 

соискание ученой степени кандидата технических наук по специальности 05.16.09 - 

Материаловедение (в машиностроении) (технические науки)

Диссертационная работа By Ван Гюи посвящена повышению износостойкости 

низкоуглеродистых сталей за счет формирования поверхностных слоев содержащих 

высокую концентрацию углерода на глубину от нескольких микрометров до миллиметров 

при различных агрегатных состояниях поверхностного слоя.

К научной новизне, в частности, относится выявление закономерности 

формирования структуры и свойств цементированных слоев в зависимости от 

температурно-временных режимов плазменного поверхностного нагрева 

низкоуглеродистых сталей. Показано, что при тепловой мощности в режиме плазменной 

струи от 1,1 до 1,3 кВт и длительности воздействия 0,2-0,35 с происходит насыщение 

поверхностного слоя углеродом без оплавления, а в качестве плазмообразующей и 

насыщающей среды используются смеси ароматический углеводородных соединений. 

Установлено, что в режиме плазменной дуги при мощности от 2,5 до 3 кВт и 

длительности воздействия 0,07-0,2 с с использованием углеродосодержащих покрытий 

(имеющих в составе графит, жидкое стекло и др.), цементация происходит с 

микроплавлением поверхности. При мощности свыше 3 кВт цементация осуществляется 

через жидкую фазу с образованием жидкометаллической ванны.

Практическая значимость работы продемонстрирована разработанным способом 

высокоскоростной плазменной цементации, обеспечивающей формирование
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