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В качестве рекомендации по дальнейшему развитию темы целесообразно выполнить 

экспериментальную отливку металла в оболочковые формы, изготовленные по 

предлагаемым технологиям, с целью определения эффективности разработанных режимов в 

реальных производственных условиях, включая оценку качества получаемых отливок, 

уровня брака и экономической целесообразности. Особого внимания заслуживает сравнение 

результатов, полученных с использованием прессованных пористых выплавляемых моделей, 

с результатами традиционной технологии литья по выплавляемым моделям, основанной на 

заливке жидких воскообразных композиций в пресс-формы. Такое сравнение позволит 

количественно оценить преимущества предложенного подхода с точки зрения точности, 

чистоты поверхности, экологичности и финансовых издержек. 

Перспективы дальнейшей разработки темы, указанные автором в заключении 

диссертации, включают планируемое исследование напряжённо-деформированного 

состояния многокомпонентных порошковых тел, что обеспечит расширение номенклатуры 

прессовок и позволит распространить полученные закономерности на более широкий круг 

материалов, включая композиции с водорастворимыми добавками и упругими 

наполнителями. Рекомендуется также продолжить работу по верификации предложенных 

аналитических зависимостей (включая уточнённую формулу Ждановича и уравнение 

релаксации Кольрауша) на промышленных партиях изделий, а также адаптировать 

полученные результаты для использования в системах математического моделирования и 

прогнозирования процессов прессования порошковых сред. 

В качестве замечаний и вопросов можно отметить следующее 

1. Рисунки 2.5 и 2.6 (стр. 47-48) - схемы прессования в поле действия центробежных

сил. В тексте не указаны все обозначения на рисунках (Z, zО, R, ω, направление 

действия сил). Нет пояснения, почему на рис. 2.6 добавлена присоединённая масса и 

как именно она взаимодействует с порошком. 

2. Рисунок 2.7 (стр. 53) - «Оснастка для испытаний на свободное (а) и стеснённое (б)

сжатие». В тексте отсутствует описание конструкции оснастки, материалов, из 

которых она изготовлена, способа фиксации образца. Не указано, что именно видно 

на фотографиях. 

3. Рисунок 4.7 (стр. 107) - зависимости температуры материала в зоне контакта от

скорости экструзии. В тексте указано, что температура плавления не достигается, но 

не пояснено: 1) почему для фракции 2,5 мм температура растёт быстрее; 2) как 

именно измерялась температура (термопара показана на рис. 2.11, но нет данных о 

погрешности); 3) что произойдёт при дальнейшем увеличении скорости (до 50 мм/с и 

выше) 

Заключение 

Отзыв составлен, рассмотрен и утвержден на заседании научного семинара 

Лаборатории экстремальных состояний материалов и конструкций ФГБУН Института 

проблем машиноведения РАН. Протокол № 3 от 27 апреля 2026 года.  

Диссертационная работа Богдановой Нины Анатольевны является законченной 

научно-квалифицированной работой, весьма актуальной и практически значимой. Новые 

результаты имеют существенное теоретическое и практическое значение. Полученные 

результаты в работе являются обоснованными и достоверными. Автореферат отражает 

содержание диссертации. 
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